附件2：
机床切削加工企业顶岗培训（2周）培训内容和师资介绍

1、培训内容

	周次
	时间
	培训内容
	授课方式
	培训老师

	第

一

周


	第一天
	参观山西机械行业的龙头企业——太重集团三峡1200吨桥式起重机和冶金480吨铸造起重机生产基地——太原重型机械集团有限公司起重机分公司、张东元技能大师工作室，感受企业生产现场管理（包括6S管理）、企业文化。
	参观
	杜俊伟

崔凯

技能大师工作室
成员

	
	第二天
	十字接头的加工

1、 了解十字头工件的作用和技术要求。

2、 掌握在四爪单动卡盘装夹、校正、加工十字头工件的方法、步骤、及注意事项。
3、掌握检测十字头工件位置精度的方法、步骤、及注意事项。
	一体化教学

示范，实操指导
	杜俊伟

崔凯



	
	第三天
	内、外偏心、螺纹四组合

1、 了解组合件加工和装配的特点。

2、 懂得常见组合件的组合类型。

3、 掌握常见组合类型装配基准的选择及车削加工过程中的注意事项。

4、 通过组合件的加工训练，进一步提高内外锥度配合、内外多头螺纹配合、内外偏心配合、薄壁零件等复杂工件的加工技能。

重点:

组合件装配基准的正确选择及加工工艺的确定和组合件各复杂零件的加工
	一体化教学

示范，实操指导
	杜俊伟

崔凯



	
	第四天
	内、外偏心、螺纹四组合(内外锥度配合、薄壁零件)

1、 掌握涂色法车削内外锥度配合的方法及注意事项

2、掌握预防和减少薄壁零件变形的方法
	一体化教学

示范，实操指导
	杜俊伟

崔凯



	
	第五天第六天
	内、外偏心、螺纹四组合(内外多头螺纹配合)

重点1、多线梯形螺纹车刀的刃磨方法

2、车削多线梯形螺纹的分线方法
	一体化教学

示范，实操指导
	杜俊伟

崔凯



	第

二

周
	第七天
	内、外偏心、螺纹四组合(内外偏心配合)

重点：1、掌握内外偏心配合的装夹、车削、测量方法及注意事项。

2、能分析车削内外偏心配合产生废品的原因及预防方法。
	一体化教学

示范，实操指导
	杜俊伟

崔凯



	
	第八天
	内、外偏心、螺纹四组合体整体加工、装配练习
	一体化教学

实操指导
	杜俊伟

崔凯

	
	第九天
	理论考试、实操考试准备
	
	杜俊伟

崔凯

	
	第十天
	实操考试
	
	杜俊伟

崔凯

	
	第十一天
	实操考试
	
	杜俊伟

崔凯

	
	第十二天
	企业顶岗培训总结
	
	杜俊伟


2、师资介绍：
	姓名
	年龄
	性别
	最高学历
	专业名称
	职称
	个人简介（限100字）

	张东元
	56
	男
	大专
	机械冷加工
	高级技师
	太原重工矿山设备分公司挖掘设备厂维修工部维修钳工，高级技师，2009年度获全国机械工业职工技术创新技术能手称号；2010年度获“全国技术能手”称号；2012年，获批国家人力资源和社会保障部“张东元国家级技能大师工作室”。

	杜俊伟
	50
	男
	大专
	车工
	一级实习指导教师
	在省历届技能大赛中所辅导的专业连续6年获团体前三名，2012年聘为省集训队辅导教师，5名选手获前十名；获“山西省技工教育优秀教师”，“最佳理论指导教师奖”，“公司劳动模范”，获“三晋技术能手”荣誉称号。

	崔凯
	24
	男
	大专
	车工
	初级实习指导教师
	第七届、第八届指导学生荣获全省职业技能大赛车工团体第一的成绩。个人获得车工教师组第二名。获“三晋技术能手”荣誉称号。











