
附件2：
企业顶岗培训8周班培训内容
	周次
	时间
	培训内容
	授课方式

	第
一
周
	第一天
	了解制芯，下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术；了解电弧炉HX-25t、精炼炉LF-25t使用性能、结构等。学会相关设备设施、设备参数设置及优化等知识。
	企业实践、现场讲授



	
	第二天～
第五天
	熟悉输送装置，模型，砂型，制芯，下芯、分型合箱等设备设施。掌握制芯，下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术。学习电炉高耐火材料整体无接缝整体喷涂、工件悬挂吊装受热均匀且不易变形技术参数等内容。
	

	第
二
周
	第一天～
第二天
	掌握制芯，下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术。学习电炉高耐火材料整体无接缝整体喷涂、工件悬挂吊装受热均匀且不易变形技术参数等内容。
	企业实践、现场讲授



	
	第三天～
第四天
	检查与考核：
掌握制芯，下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术；掌握使用设备设施，了解或熟知相关参数设置及优化等知识。
	现场问答
教师提交《培训质量反馈表》

	
	第五天
	系统了解或掌握生产线系统及其新型水玻璃自硬型砂工艺性能和操作规程；电弧炉、精炼炉工艺性能和操作规程概况
	集中讲授

	第
三
周
	第一天～第三天
	系统讲解生产线系统及其新型水玻璃自硬型砂工艺性能和操作规程；电弧炉、精炼炉工艺性能和操作规程概况。
	集中讲授

	
	第四天～第五天
	传授混砂、造型、制芯、下芯、合箱工艺标准；电弧炉、精炼炉工艺标准等
	现场实操
一对一师带徒式



	第
四
周
	第一天
	熟练掌握混砂、造型、制芯、下芯、合箱工艺标准；电弧炉、精炼炉工艺标准等
	现场实操
一对一师带徒式



	
	第二天～第五天
	掌握大、小型件的固定机器（手动工具）的设备标准、维护环境（条件）。应知电弧炉、精炼炉设备维护环境（条件）等。
	

	第
五
周
	第一天～第二天
	了解掌握铸件质量和尺寸精度。了解掌握电弧炉、精炼炉生产过程各环节工艺操作规程。
	

	
	第三天～第四天
	熟知捣固、放芯、刷浆、干燥定型工艺等。应会使用钢水精炼、凝固控制、精确成型、整体芯、自动化下芯合箱、连续热处理、无损检测、节能减排等工艺技术设置及优化。重点会使用无损检测系统及其装备，可对整个工件进行无损检测。
	现场实操
一对一师带徒式



	
	第五天
	检查与考核：
掌握先进的制芯，下芯、合箱生产线；机器人自动化下芯系统TL-CTR-12新型水玻璃自硬型砂工艺性能等新型技术；
工艺使用性能、用途，使用环境，设备的操作规程或常见故障的处理、突发故障的判断和处理技术。
	现场问答：
教师撰写操作报告和填写《培训质量反馈表》

	第
六
周
	第一天～第二天
	造型、制芯工艺与新型水玻璃自硬型砂工艺常见故障诊断与排除，熟悉冶炼工艺生产过程。
	现场实操
一对一师带徒式



	
	第三天～第四天
	掌握混砂、造型、制芯、下芯、合箱工艺标准。掌握炉体保温材料性能、用途，使用环境等方面工艺标准。
	

	
	第五天
	掌握整体芯制芯线、射芯机、自动造型线等先进工艺装备；芯砂（型砂）选用水玻璃酯硬化工艺等。
应会检查炉体、加料废钢、送电、投放辅料保持化学成分稳定、清除残渣等各环节工艺性能、用途，使用环境标准要求。
	

	第
七
周
	第一天
	应会检查炉体、加料废钢、送电、投放辅料保持化学成分稳定、清除残渣等各环节工艺性能、用途，使用环境标准要求。
	现场实操
一对一师带徒式



	
	第二天
	检查与考核

	现场问答

	
	第三天～第五天
	了解掌握机器人自动化下芯系统TL-CTR-12新型水玻璃自硬型砂工艺性能、铸件质量和尺寸精度技术、精确成型技术、整体芯技术、自动化下芯合箱技术。
了解掌握生产各环节工艺性能、用途，使用环境存在的问题和铸件质量缺陷诊断。
	现场实操、重点集中讲授
一对一师带徒式



	第
八
周
	第一天～第二天
	了解铸钢件易出现的裂纹、气孔等缺陷原因,理解CO2水玻璃砂存在的工艺问题和铸件质量缺陷故障诊断与排除。
掌握精炼炉LF-25tLF 提高钢水内在质量的方法。
	现场实操、重点集中讲授
一对一师带徒式

	
	第三天
	了解如何克服呋喃树脂砂生产铸钢件易出现的裂纹、气孔等缺陷；了解CO2水玻璃砂存在的工艺问题和铸件质量缺陷。掌握钢水冶炼工艺装备性能和操作规程，应知冶炼工艺标准和流程。能熟悉生产过程，对常见存在的工艺问题和铸件质量缺陷进行诊断。
	实际操作，故障检查
师傅评价，教师提交考核报告及填写《培训质量反馈表》

	
	第四天～第五天

	企业生产现场管理（包括6S管理）。行业前沿、先进技术、发展趋势。企业对高技能人才的需求信息、行业和企业发展对岗位技能的要求。                实践教学过程的改革：企业生产流程及新工艺借鉴。企业优秀员工培养成功案例。
	人力资源专家现场指导。
生产“五大员”、教师、工程师交流。

专家结合案例、实例授课、教师填写《培训质量反馈建议和意见表》

	
	第六天
	教师撰写顶岗操作学习总结，指导专家代表企业作培训总结发言，牡丹江大学形成培训总结报告。
	座谈会
会上颁发证书

培训班师生留影


企业顶岗培训3周班培训内容
一、了解造型、制芯、探伤工艺装备、流程、新技术（3天）

1、了解制芯、下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术
①、现场参观、了解生产线。

②、了解输送装置，模型，砂型，制芯，下芯、分型合箱等设备设施。

③、学会机器人自动化下芯系统参数设置及优化。

2、探伤工艺设备原理和结构、使用性能
①、现场熟悉检测系统及其装备；磁粉、超声波工艺装备。

②、掌握关键铸造件的质量工艺评估和检验环节的无损检测系统技术参数。

③、一般掌握使用检测系统及其装备；磁粉、超声波工艺装备。

二、常见工件诊断实践（2天）

1、掌握检测系统及其装备；常规设备CJW-H磁粉探伤机、湿法荧光磁粉探伤机，各种型号的磁粉、超声波工艺装备的性能、用途。

2、了解掌握生产过程各环节工艺操作规程。

3、根据工艺装备的使用性能、用途，使用环境应知铸钢件无损检测技术实际应用。

学习成果：掌握铸钢件无损检测工艺装备性能和操作规程，熟知铸钢件无损检测工艺标准和流程。掌握制芯，下芯、合箱生产线及其机器人自动化下芯系统等新型技术。探伤使用设备，实施有效探伤。
三、了解生产线系统及其新型水玻璃自硬型砂工艺性能和造型、制芯工艺与新型水玻璃自硬型砂工艺常见故障诊断与排除（3天）
1、分别了解大、小型件的固定机器（手动工具）的设备标准、维护环境（条件）。

2、应知混砂、造型、制芯、下芯、合箱工艺装备、流程。

3、应知应会整体芯制芯线、射芯机、自动造型线等先进工艺装备备；芯砂（型砂）选用水玻璃酯硬化工艺。

4、了解掌握机器人自动化下芯系统TL-CTR-12新型水玻璃自硬型砂工艺性能、铸件质量和尺寸精度技术、精确成型技术、整体芯技术、自动化下芯合箱技术。

5、铸钢件易出现的裂纹、气孔等缺陷,克服CO2水玻璃砂存在的工艺问题和铸件质量缺陷故障诊断与排除。
学习成果：掌握先进的制芯，下芯、合箱生产线；机器人自动化下芯系统TL-CTR-12新型水玻璃自硬型砂工艺性能等新型技术。克服呋喃树脂砂生产铸钢件易出现的裂纹、气孔等缺陷；CO2水玻璃砂存在的工艺问题和铸件质量缺陷。

四、冶炼工艺（4天）
1、了解电弧炉、精炼炉的使用性能、结构
①、现场参观电弧炉HX-25t、精炼炉LF-25t。

②、应知电炉高耐火材料整体无接缝整体喷涂、工件悬挂吊装受热均匀且不易变形技术参数等内容。
2、电弧炉、精炼炉工艺性能

①、应知应会电弧炉、精炼炉设备维护环境（条件）。

②、了解掌握生产过程各环节工艺操作规程。

③、应会使用钢水精炼、凝固控制、精确成型、整体芯、自动化下芯合箱、连续热处理、无损检测、节能减排等工艺技术设置及优化。
3、熟悉了解生产过程
①、应知应会炉体保温材料性能、用途，使用环境等方面工艺标准。

②、熟知检查炉体、加料废钢、送电、投放辅料保持化学成分稳定、清除残渣等各环节工艺性能、用途，使用环境标准要求。

③、了解掌握生产各环节工艺性能、用途，使用环境存在的问题和铸件质量缺陷诊断。

④、掌握精炼炉LF-25tLF 通过不断吹氩搅拌，改善钢水化学反应动力学条件，有利于钢水化学成分和温度的均匀化，有利于钢水中夹杂物和气体的上浮，可进一步降低钢水中的有害元素及夹杂物的含量，从而提高钢水的内在质量。
学习成果：掌握钢水冶炼工艺装备性能和操作规程，熟知冶炼工艺标准和流程。

五、生产实践教学（2天）

1.企业生产现场管理。                
2.企业生产流程，特定生产线操作方法。              
3.同行交流；教师、工程师交流。                
4.行业前沿、先进技术、发展趋势。                
5.企业对高技能人才的需求信息、行业和企业发展对岗位技能的要求。                
6.实践教学过程的改革：企业生产流程及新工艺借鉴。               
7.企业优秀员工培养成功案例。

六、总结（1天）











