附件2
2016年全国机械行业职业院校技能大赛-“三维博特杯”

3D打印技术应用大赛
（样题）

比赛时长：4个小时
任

务

书

                        工位号：           

参赛选手须知

1.任务完成总时间为4小时，任务完成总分为100分；比赛内容包括3D打印机安装调试、产品3D打印测试、3D打印机检测与维修三个任务，参赛选手可以根据自己情况合理安排任务完成顺序；比赛时间到，选手应立即停止操作，根据裁判要求离开比赛场地，不得延误。

2.比赛提供两台3D打印机——打印机A仅提供设备套件，仅由选手在比赛任务一中进行安装调试时使用；打印机B为包含故障的机器，由选手在比赛任务二中手动排除故障方可使用。

3.比赛过程中选手应严格按照安全规范要求完成各项操作，遇特殊情况或设置故障之外的设备问题应立即报告现场工作人员，并听从现场裁判的指挥与安排。

4.选手在比赛现场穿工装、绝缘鞋，女选手还需要戴安全帽，做好个人防护，防止意外事故的发生。

5.选手应在指定的电脑路径及时保存数据文件，防止因意外断电而造成的文件丢失,由于参赛选手操作不当而造成计算机“死机”、“重新启动”、“关闭”等一切问题，责任自负。所有电子文件按任务书要求格式保存在规定盘中的一个文件夹，命名为“数字模型+选手组别+工位号”，比赛后文件夹复制到赛场提供的U盘移动存储器中，装入信封封好，选手和现场裁判共同签字确认。

6.选手将3D打印机装配完成通电试运行前，应首先报告现场裁判，获得许可后再接通电源。

7.工位保持整洁，完成任务后做好所在工位的卫生清理工作。

8.在提交的电子文档上不得出现与选手有关的任何信息或特别记号，否则将视为作弊。

9.任务书中记录表中所列项目需裁判确认的部分，参赛选手须先举手示意，由现场裁判签字确认后有效。标有“[image: image1.jpg]


”形标志的， 表示无需现场裁判签字确认的项目。记录表中数据用黑色水笔填写，表中数据文字有涂改需要现场裁判签字确认，否则判为无效。

10.3D打印加工后的零件（1个）装入贴有“打印件+选手组别+工位号”的信封，装入信封封好，选手和现场裁判共同签字确认。

11.3个模块相关记录表及选手确认表比赛后装入贴有“记录表+选手组别+工位号”的信封，装入信封封好，选手和现场裁判共同签字确认。

参赛选手设备、工具等确认表

	组别号
	工位号
	设备齐全
	工具齐全
	赛题及

图册完整
	软件及标准模型文件齐全
	裁判确认（签名）

	
	
	
	
	
	
	

	请勿填写姓名
	确认后在表格中划“√”，如有问题应在比赛正式开始前报告现场裁判。


工位物品清单

	序号
	名称
	内容

	1
	3D打印机A
	3D 打印设备散装套件 A

	
	3D打印机B
	3D打印设备需维修整机 B

	2
	工具
	内六角扳手2.5、内六角扳手3、内六角扳手4、3x75mm改锥、皮锤、尖嘴钳、偏口钳、直尺、游标卡尺、万用表、25x20cm清洁布各一件。

	3
	赛题及图册
	比赛试题二维图/T600装配总图/打印头装配图/挤出机模块图/料架组件图/主板架组件图/T600电路连接图

	4
	电脑及软件
	一台配置CPU3.6GHZ、内存8G、显存2G、安装操作系统WIN7、相关三维建模软件的电脑用于测试产品3D建模及3D打印切片软件。

	5
	标准模型文件
	赛场统一提供标准模型文件来验证故障排除的情况


任务一　3D打印机安装调试

1.使用3D打印机设备套件（打印机A）所包含的材料，按T600装配总图（图1-1）、打印头装配图（图1-2）、挤出机模块（图1-3）、料架组件（图1-4）、主板架组件（图1-5）完成3D打印机组装，并满足图纸提出的技术要求。

2.按T600电路连接图（图1-6）连接3D打印设备A的控制电路，电路应符合工艺规范要求。

3.填写组装与调试记录表。（比赛时记录表单独提供，实际填写内容会有增加）

	任务名称
	3D打印机安装调试
	使用设备
	打印机A

	技术资料
	T600装配总图/打印头装配图/挤出机模块图/料架组件图/主板架组件图/T600电路连接图

	序号
	项目
	内容
	要求
	填写记录

（按项目要求填写）
	裁判确认

	1
	准备工作
	清点、清理相关部件或零件、准备工量具。
	部件、零件、工、量具摆放是否整齐有序。
	（选手填写）
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	2
	认识设备
	你所组装的打印机的型号
	填写型号
	（选手填写）

	[image: image3.jpg]




	
	
	设备电源输出电压是多少
	填写电压数值
	（选手填写）

	[image: image4.jpg]




	3
	组装设备
	你组装的料架离140风扇固定件的距离是多少


	按实际测量填写，单位为mm
	（选手填写）

	


任务二　产品3D打印测试

1.根据提供的零件图纸（图2-1）及相关要求，使用Inventor或3DOne Plus创建三维零件模型。

2.将创建完成的三维零件模型导入3D打印切片软件Cura 15.04进行设置打印参数及工作参数。

3.使用自行装配的设备（打印机A）或现场提供的故障机器（打印机B，需首先排除故障方可使用）进行零件打印。

4.剥离支撑，处理表面，完成打印后处理。

5.填写“参数记录表”。（比赛时记录表单独提供，实际填写内容会有增加）

	任务名称
	产品3D打印测试
	使用设备
	○打印机A○打印机B（请选手选择涂黑）

	技术资料
	

	序号
	3D打印参数名称
	内容
	要求
	参数填写记录

（按项目要求填写）
	裁判确认

	1
	layer height

(层厚)
	根据比赛、打印时间确定参数范围值0.1mm--0.25mm


	按照实际设置填写


	选手填写
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	2
	support type（支撑）
	根据模型类型确定支撑类型
	二者任选其一，按实际设置填写
	选手填写
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任务三　3D打印机检验维修

1.分析现场提供的故障机器（打印机B），手动排除故障。

2.使用提供的标准模型文件检验故障排除情况。

3.使用标准三维检测件实物及图纸检验打印结果。

4.填写“故障排除记录表”。（比赛时记录表单独提供，实际填写内容会有增加）

	任务名称
	3D打印机检验维修
	使用设备
	打印机B

	技术资料
	T600装配总图/打印头装配图/挤出机模块图/料架组件图/主板架组件图/T600电路连接图

	序号
	故障表现
	原因分析
	排除方法
	是否完成
	裁判确认

	1
	进丝电机反转

（选手填写）

	打印过程中不出料耗材往外退，可能电机线接反。

（选手填写）

	检查电机线顺序是否装错

（选手填写）

	（选手填写）

	

	2
	限位架安装尺寸误差

（选手填写）
	安装过程中安装尺寸不到位，打印时刮蹭热床。

（选手填写）
	测量限位架安装尺寸调节到需要的位置

（选手填写）
	（选手填写）
	


注：故障点不超过6个，选手可根据实际故障点的个数填写。


