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	1.项目简介
	塑料模具工程项目是指运用产品设计、数控编程、数控机床加工、模具装配以及产品注塑等专业知识和技能，依据现场的计算机、CAD/CAM软件和加工中心等设备以及比赛要求完成产品建模、模具设计、数控加工、模具装调和注塑出合格的塑料制件的竞赛项目。
	1.1项目描述
	1.2竞赛目的

	2.选手应具备的能力
	2.1选手的竞赛能力要求
	2.2选手需要掌握的知识

	3.竞赛项目
	3.1竞赛模块
	3.2基本工作
	3.2.1模具设计模块
	3.3模块配分
	3.4命题方式
	专家组进行命题在赛前一个月左右时间公布竞赛样题三套，正式比赛前一天从公布的三套题目中通过投票选定一套，并经过不超过30%的修改形成最终赛题。
	3.5竞赛时间及地点
	4.评分规则
	5.竞赛相关设施设备
	5.1硬件设备要求
	5.2软件要求
	5.3测量工具清单
	5.4比赛模架
	5.5模芯组件尺寸及材料
	5.6标准件
	竞赛所用模芯组件及标准件由赛场统一提供。
	5.7其他设备
	赛场除了机床设备以外还应准备如下设备：

	6.选拔赛场地要求
	模具设计模块中每个选手配备有一台计算机，有操作计算机所需的桌椅和合理的空间。数控加工模块中每个选手配备有一台数控铣床，有操作机床所需的空间和摆放工具箱的空间。装配模具时每个选手都配备有钳工台和合理的操作空间。注塑成型模块中注塑机旁有合理的操作空间。

	7.健康和安全
	竞赛的安全目标——事故为零。
	7.1选手防护装备
	参赛选手必须按照规定穿戴防护装备。
	7.2选手禁止携带易燃易爆物品
	7.3赛场必须留有安全通道、配备灭火设备
	赛场必须留有安全通道，必须配备灭火设备。赛场应具备良好的通风、照明和操作空间等条件。做好竞赛安全、健康和公共卫生及突发事件预防与应急处理等工作。
	7.4赛场必须配备医护人员和必须的药品
	7.5详细安全条例
	详细安全条例请参考附件：2017年第44届世界技能大赛（阿布扎比）安全与健康条例的相关内容。

	8.开放赛场
	8.1比赛承办方应在不影响选手比赛和裁判员工作的前提下提供开放式场地供参观者观摩。
	8.2比赛承办方应提供开放式的检测场地。允许参观者观摩检测过程。
	8.3比赛承办方应为赞助商提供宣传其企业和产品的空间和场地。
	8.4比赛承办方应积极做好竞赛的宣传工作。

	9.绿色环保
	9.1赛场严格遵守我国环境保护法。
	9.2赛场所有废弃物应有效分类并处理，尽可能地回收利用。


